
成人教育学院技能实习计划审批表

20 16 ～20 17 学年第 1 学期

	名   称
	 机械工程综合实训
	实习类型
	 校内实习

	指导教师
	陈军、张炜、武鸣放、

王方超、陈成坤
	班级
	2014级机制
	人数
	32人

	时   间
	 2017年01月03日​​—01月12日
	天数
	10天

	实习安排
	实习时间
	实习地点
	实习内容
	用车要求

	
	01月03日​​—01月07日
	工程训练中心
	激光非金属切割
	

	
	
	
	激光金属切割
	

	
	
	
	激光焊接实训
	

	
	
	
	工业机器人控制实训
	

	
	
	
	非金属3D打印实训
	

	
	01月08日​​—01月12日
	工程训练中心
	金属切削类数控车工艺与加工编程
	

	
	
	
	特种加工类线切割、等离子切割

工艺与加工编程
	

	
	
	
	教学模拟机床三坐标数控平台

工艺与加工编程
	

	
	
	
	应用类数控雕铣机工艺与加工编程
	

	
	
	
	金属3D打印加工工艺与加工编程
	

	经费

预算

（元）
	交 通 费
	          1280元
	
	 

	
	材 料 费
	2184元
	
	

	
	指导费
	3520元
	
	

	
	
	
	
	

	
	经费合计
	        陆仟玖佰捌拾肆元        ￥：6984元 


审批：             审核：             复核：              制表：张炜
                            2016 年  12月  27  日

 2014级机制《机械工程综合训练》实习计划 

年级专业： 2014级师资机械制造与自动化      学生人数：32人
实习类型： 机械工程综合实训             时间：2017年1.3月至1.12
带队教师： 陈军、张炜、武鸣放、王方超、陈成坤                           

一、实习目的和要求

实训以机械工程综合设计与综合实训为技术载体，将各个单一工种用产品串接起来，学生得到的不再是孤立的概念，而是具有完整过程的工程概念，在综合设计与综合实训过程中，学生通过完成本报告可对机械制造整个生产过程和制造技术实习进行一次全面总结。以项目为目标，充分调动学生的积极性，训练项目不断推陈出新，采用的教学方法由“以教师为中心”转变为“以学生为中心”，教师起到引导的作用，有效地培养了学生的工程意识和创新意识。
1、该课程是学生毕业实习、毕业设计前的一门综合型设计与实践训练课程，为后续专业课程----毕业设计的学习奠定了基础。

2、为学生将来从事机械生产工艺编制员、工艺装备设计员、机电产品加工设备操作员、机械制图绘图员、产品检验和质量管理等岗位工作提供知识与技能支撑。

4、培养学生严谨的工作态度、理论联系实际的科学作风，即培养学生科学、严谨、细致的职业素养。

5、培养学生的劳动观念和团体精神。

6、培养学生的创新意识。

二、实习内容

紧密结合机械设计制造及其自动化专业的内容和应用方向，以现代工业领域的机电综合控制系统的工作原理、工艺流程和实际操作为主要实训内容，经过与厂家相关技术和培训部门讨论，本次机电控制综合实训主要包括机床机电控制系统实训和机器人机电控制系统实训两个主要内容，实训环节有：

1、入厂学习，安全操作教育；

2、激光切割金属非金属切割雕刻原理、激光焊接、工业机器人控制、3D打印加工原理讲解；

3、激光切割设备的学习、解析、操作和设计方法实训；

4、激光焊接设备的学习、操作和加工实训；

5、工业机器人控制、操作实训；

6、非金属3D打印加工学习、操作实训；

7、金属切削类数控车工艺与加工编程、操作实训；

8、特种加工类线切割、等离子切割工艺与加工编程、操作实训；

9、教学模拟机床三坐标数控平台工艺与加工编程；

10、应用类数控雕铣机工艺与加工编程、操作实训；

11、金属3D打印加工工艺与加工编程学习；

12、培养团队协作和独立工作能力；

13、实习考核和总结。

三、实训方式

实训进行分组，在多名指导教师的统一安排下，由校工程训练中心机械设计与制造技师协助，对每组进行实训的学生分配确定的工作任务，对其跟踪指导，并进行阶段性考核和总结。

在组织管理和安全方面，进行深入的安全和章程教育，确保每位学生做到入厂前深刻认识、入厂后仔细谨慎。

四、考核内容和方式

1、考核内容：

训练中依据考勤、实际操作能力、制作产品性能、实习记录、训练报告的水平和研讨报告质量等，对每个项目组及个人进行考核并完成独立答辩，要求每位学生有完整的训练总结报告。

2、考核方式：

指导教师和厂房技术人员负责对学生的实习态度、表现、出勤率、实习报告评定成绩。 

3、成绩评定：

按照实习态度和出勤率10%、实习报告30%、技能考核60%进行综合评定实习成绩；实习成绩最终采用百分制。

五、实习注意事项

1. 严格遵守实习安排，认真完成实习任务；

2. 实习期间不得随意自由活动，外出必须请假。两天以内由指导教师批准；两天以上需由指导教师报院办批准后方能离开；因故离开四天以上者，以旷课论处，实习不及格；

3．外出实习期间，不得打架、喝酒、聚众闹事、赌博，严禁夜不归宿；

4．团结协作，热爱劳动，互相理解，团结互助，树立劳动观点和群众观点。

附录：

机械工程综合实训主要材料费用说明：

实习时间：2017.1.3——1.12
     数控车床：            加工模型耗材：6元/生，合计192元
     特种加工线切割：      加工模型耗材：8元/生，合计256元
     特种加工等离子切割：  加工模型耗材：8元/生，合计256元
     三坐标数控平台：      加工模型耗材：6元/生，合计192元
     数控雕铣机：          加工模型耗材：6元/生，合计192元

     金属3D打印：         加工模型耗材：200元，合计200元
     激光非金属雕刻/切割：  加工模型耗材：6元/生，合计192元
     激光金属加切割：       加工模型耗材：8元/生，合计256元
     激光金属焊接：         加工模型耗材：8元/生，合计256元
     非金属3D打印耗材：    加工模型耗材：6元/生，合计192元
耗材费合计：2184元

