成人教育学院技能实习计划审批表

20 15 ～20 16 学年 第  2  学期

	名   称
	机电控制综合实训 
	实习类型
	 校外实习 

	指导教师
	张增林 秦立峰 侯俊才
	班级
	13机制
	人 数
	30(男26、女4)

	时   间
	4月18日－28日
	天数
	10天

	实习安排
	实习时间
	实习地点
	实习内容
	用车要求

	
	第8周
	宝鸡宝成航空仪表厂
	入厂学习，加工中心、数控机床原理等机电设备认知和机电控制原理现场解析，航空智能仪表自动化生产工艺学习和基本操作实训
	

	
	第9周
	宝鸡宝成航空仪表厂
	机电控制自动化工业加工流水线控制设备的学习、解析、操作和设计方法实训，CAD、CAM系统训练，

机床电器控制现场操作实训，航空机器人机电控制环节的设计、组装、调试工艺实训，实习考核和总结
	

	经费

预算

（元）
	交 通 费
	2000
	门  票  费
	0

	
	材 料 费
	0
	实  习  费
	4500
（15元/人*10*30）

	
	讲 课 费
	1200          （200元*6人）
	带队教师    差旅补助费
	5400
180差旅*3人*10

	
	住 宿 费
	7760
学生：16元/天*10*30=4800元
带队：148元/天*10*2间=2960元


	其他
	1140

	
	经费合计
	大写：  贰万贰仟元  小写： 22000元

	职教培养办公室意见                                            

                                       签字：

                                                     2016 年  月  日

	审核 ：                                          

                                      签字：

                                                          年     月     日

	审批 ：                                      

                                      签字：

                                                          年     月     日                                

	备注：


                    填表人：       填表时间：       年    月     日

2013级机制 《机电控制综合训练》实习计划  

年级专业： 13级师资机械制造与自动化        学生人数： 30人

实习类型： 机电控制综合实训                 时间： 8、9周

带队教师：张增林 秦立峰 侯俊才

一、实习目的和要求

通过在宝成航空仪表厂各加工车间对机电控制设备系统的实际参观、解析、操作、测绘、制图、编程设计和装配、运行等工作，学生能够掌握机电控制设备系统各部分的功能、结构、工作原理和设计方法。机电控制综合训练是综合性的系统工程实践和设计体验，是机械设计、控制工程、和电子技术各专业的凝练和综合应用，是培养和提高机械制造与自动化专业综合素质的应用提高性实训环节。

二、实训内容

紧密结合机械设计制造及其自动化专业的内容和应用方向，以航空工业领域的机电综合控制系统的工作原理、工艺流程和实际操作为主要实训内容，经过与厂家相关技术和培训部门讨论，本次机电控制综合实训主要包括机床机电控制系统实训和机器人机电控制系统实训两个主要内容，实训环节级日程安排如下：

第八周：

周一、上午，全体学生校内动员大会及赶赴宝鸡实习工厂，下午2:00-4:30，入厂教育、培训及安全学习，食宿安排；
周二至周三、新纺车间加工中心、数控机床原理等机电设备认知和机电控制原理现场解析级操作；
周四至周五、电装厂，仪表自动化生产工艺学习和基本操作实训；
周六、上午9:00-11:00，个人阶段性实习小结、生活条件意见及互动性讨论；下午3:00-5:30，培训学习，内容为现代加工技术、精密及超精密加工现状讲座。

周日，上午9:00-11:00，下午3:00-5:30，现代机电一体化系统技术现状及应用讲座，现代信息技术无线传感网络级物联网知识讲座。

第九周：

周一、机加分厂，机电控制自动化工业加工流水线控制设备的学习、解析、操作和设计方法实训；
周二、机加分厂，CAD、CAM系统训练，机床电器控制现场操作实训；
周三、中德分厂，航空机器人机电控制环节的设计、组装级调试工艺；
周四、航空仪表厂，学习了解机器人信息决策、机器人与用户交换信息的各种方法，机器人机电一体化设备系统；下午返校；
周五、学生完成个人实习实训总结；
周六至周日、实习考核总结。
三、实训方式

在校外生产工厂实训，需要遵守厂厂纪厂规，受训学员由带队指导教师分组、分批次轮流进行相关项目的实训，共有航空仪表车间、卡具车间、数控加工中心车间，组装车间，CAD和CAM车间，调试车间、设计中心共计7个实训地点和内容，每班组分8个学生，遵守厂房上下班时间，由各车间相关技术人员对学员进行技术指导并提出实训和和考核要求，由带队指导教师给每个组提出实训要求和计划并在各车间轮流值班、督促指导学生认真进行实训，

四、考核内容和方式

1、考核内容：

训练中依据考勤、实际操作能力、制作产品性能、实习记录、训练报告的水平和研讨报告质量等，对每个项目组及个人进行考核并完成独立答辩，要求每位学生有完整的训练总结报告。

2、考核方式：

指导教师和厂房技术人员负责对学生的实习态度、表现、出勤率、实习报告评定成绩。 

3、成绩评定：

按照实习态度和出勤率10%、实习报告30%、技能考核60%进行综合评定实习成绩。实习成绩最终采用五级制评分，分为优秀、良好、中等、及格、不及格。

五、实习注意事项

1、学生必须严格遵守纪律，认真参加各个实训环节。

2、严格执行考勤制度，实习出勤率不足80%的，实习成绩不及格。

3、学生个人要记好笔记，由各组长做好讨论记录。

4、指导教师要合理安排，在重点指导的基础上，保证每个学生都能够完成每个实训环节

证明（宝城实习开税票用）
